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Schema eines dreidimen-
sional verformten, mit
Echtholz furnierten Gips-
faser-Deckenelements

Bel der Revitalisierung des Confederation Centers Genf sollte das Einkaufszentrum sowohl
technisch als auch asthetisch in die Jetztzeit geholt werden - was dank der Flexibiltat und
der einfachen Verarbeitbarkeit von Trockenbauelementen auch gelang. Anspruchsvoll wa-

ren die planerischen Vorarbeiten dennoch. Ein Projektbericht.

Das Runde muss ins Eckige

62

Herzstiick des Entwurfskonzepts flr die Revitali-
sierung der Mall ist die echtholzfurnierte Verklei-
dung der Bricken und Deckenuntersichten. Die-
se sollte den harten Materialien wie Glas und Stein
einer klassisch gebauten Kaufhausarchitektur der
1980er-Jahre als leichte, organisch ,,gewachsene”
Struktur dynamisch entgegentreten und das aus
unterschiedlichen Gebaudeabschnitten bestehen-
de bauliche Bestandsensemble einheitlich zusam-
menbinden.

Schnitt, M1:200

Die gestalterische wie technische Herausforde-
rung lag darin, diese organisch anmutende Er-
schlieBungstruktur aus Umgangen und diagona-
len Briicken mit der bereits gebauten Struktur zu
verhinden.

Das nur auf den ersten Blick regelmaBige Stiit-
zenraster, statische Zwange aus dem verwin-
kelten Bestand sowie oft (iberzogen wirkende
Forderungen der Haustechnik fiihrten noch bis
in die Ausschreibungsphase zu haufigen Umpla-

nungen der Deckenverkleidung und Laden-
fronten. Durch die sich verscharfende Krise des
Einzelhandels fiihrte die lange Bauzeit auch zu
mehreren konzeptionellen Anderungen auf
Seiten des Betreibers, was folglich weitere Um-
planung der ErschlieBungswege und Raumsitua-
tionen nach sich zog. Fir die Architekt:innen be-
deutete das vor allem einen hohen Aufwand an
Uberzeugungskraft, um gegeniber Bauherr-
schaft und Fachingenieur:innen die Gestaltungs-
idee aus dem gewonnenen Wettbewerb bis zum
Schluss beibehalten zu kénnen.

Wie immer ist die Einteilung des Fugenrasters ein
Kompromiss aus architektonisch gewiinschten,
maglichst groBen homogenen Flachen und tech-
nischer Machbarkeit. In diesem Fall betraf das die
GroBe der Furnierpress-Maglichkeiten, den ver-
flgbaren Furnierblattformaten und, far den For-
menbau der dreidimensional gebogenen Ele-
mente, die GréBe der 5-Achs-CNC-Frase. Die
Forderung, dass die Fugen immer auf die Mitte
der runden Blech-Stitzenverkleidungen treffen
sollten (wobei sich die Bestandsstiitzen aber
meist sehr unregelmaBig im Grundriss verteilten),
fihrte zwangslaufig zu wenigen Gleichteilen und
einem somit hohem Planungsaufwand, vor allem
fir die ausfiihrenden Firmen. Wenn dann ein
GrofBteil der Stitzen die Decke auch noch genau
in dem gebogenen Teil der Deckenverkleidung
durchdringt, erleichtert das die Planung und Aus-
fihrung nicht gerade.
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Bel der Revitalisierung des Confédérati-
on Centers in Genf spielte der Trocken-
bau eine herausragende Rolle
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Die Deckenfugen zwischen den gebogenen Ele-
menten sollten nach Gestaltungvorgaben so eng
wie maglich sein und sich farblich nicht stark ab-
setzen, um der gesamten Deckenverkleidung einen
homogenen Charakter zu verleihen. Zur Diskussion
stand dabei, ob die Kanten der gebogenen Ele-
mente trotz der Brandschutzanforderung von A2
auch furniert werden kdnnen und ob eine Fugen-
breite von nur 4 mm machbar ist. Brandschutzan-
forderungen und die Vorgabe, daB die Fugen
zwischen den Elementen gleichzeitig als Abluft-
querschnitt fir die Entrauchung dienen sollen, so-
wie die Materialtoleranzen der groBflachigen Ele-
mente aus Gipsfaser- und Holzwerkstoffen filhrten
schlieBlich zu der ausgefihrten Fugenbreite von
12mm und einer schwarz lackierten Schmalseite.

Aus Brandschutzgriinden wurden die zweidi-
mensional gebogenen Deckenelemente aus mit
Spezialkleber schichtverleimten Gipsfaserplatten
ausgefihrt. Diese wurden mit 0,5mm diinnem
Echtholzfurnier belegt und - nach Genehmigung
durch die kantonalen Brandschutzbehérde - mit
schwerentflammbaren Klarlack versiegelt. Das Pro-
blem war, die optische Homogenitat des Furnier-
bildes tiber die ca. 800 m? projizierte Deckenfliche
zu gewahrleisten: Aus einem guten, astfreien, hohen
Eichenstamm bekommt man je nach Verschnitt und
Verarbeitung netto maximal 280 m? sichtbare Fur-
nierflache mit homagener Farbe und einigermaRen
homogener Textur, beim nachsten Stamm besteht
schon die Gefahr eines Textur- und Farbwechsels.
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Mock-up eines Decken-

elements

Auch aus Brandschutzgriinden fiel die Wahl des-
halb auf ein extrem dinnes Fineline-Furnier (Li-
nea White Oak der Firma Danzer). Hierfir werden
vom Hersteller ca. 1,5 bis 2mm dicke Eichenfur-
niere zu neuen Bldcken verleimt und dann recht-
winklig zu neuen Furnieren gemessert. Nur durch
diesen Verarbeitungsschritt bei der Furnierher-
stellung konnte das fir diesen Zweck erforderliche
homogene Gesamtbild bei gleichzeitig gefor-
derter astfreier Echtholzgualitat erfillt werden.
Durch dieses vorgelagerte Verarbeitungsverfah-
ren liessen sich dann miihelos tausende Quadrat-
meter Echtholzfurnier in gew(nschter homogener
Giite und Textur herstellen und fiir eventuelle spa-
tere bauliche Anderungen nachproduzieren. Da
diese Furniere aus Resten und Abschnitten der
konventionellen Furnierherstellung gewonnen
werden, kann das auch als Beitrag zur Resourcen-
schonung gesehen werden,

Endbemusterung (rechts
im Bild) der ausfiihrenden
Firmen auf der Baustelle
in Genf 2019. Links zu
sehen ist eines der Refe-

renzmuster
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Die dreidimensional gebogenen Furnierflachen
stellten ein besondere Herausforderung dar. Die
Tragerplatten wurden aus Brandschutzgrinden
aus schichtverleimten Gipsfaserblocken drei-
dimensional CNC gefrdst, abgezeilt und fein ge-
schliffen. Wiirde man diese Flachen nun mit kon-
ventionellen Furnieren belegen, wiirden diese
beim Aufkleben auf diese Flachen naturgemafd
reifen.

Die Lésung bestand aus sogenannten 3D-Furnie-
ren der Fa. Danzer; Durch ein patentiertes Ver-
fahren werden die Furniere werkseitig in ca. 2 mm
breite Langsstreifen getrennt und unter Beibe-
haltung der gewachsenen Furniertextur auf der
Riickseite durch eine leicht elastische Klebenaht
wieder verbunden. Dies erlaubt, das sich die Strei-
fen beim Pressen in die 3D-Formen auch in der
Langsrichtung leicht verschieben kénnen und sich
somit dreidimensionalen Konturen beim Verkle-
ben unter Vakuum oder in einer Stahlpressform
anpassen kénnen, ohne zu reiB3en.

Nattrlich geht es bei so einem Bauvorhaben auch
ums Geld und man sieht sich in der Angebots-
phase dann zum Teil stark entwurfsverstiimmeln-
den technischen Ausflihrungsvorschldgen der an-
bietenden Firmen fiir die Decke ausgesetzt: So
wurde z. B. vorgeschlagen, die Deckenoberfldchen
an den fertig montierten Gipsfaserelementen vor
Ort mit handischer Strichlasur in Holzoptik aus-
zuftihren. Um folglich fir die Generalunternehmer
in der Ausschreibung sicher zu gehen, dass diese
Decke technisch machbar ist und dass die Anbie-
ter die geforderte Ausflihrungsqualitat der De-
ckenelemente auch leisten, konnte die Bauherr-
schaft (iberzeugt werden, zwei 1:1-Referenzmuster
der geforderten Qualitat herstellen zu lassen.

Akustik

Um die geometrisch komplexen, furnierten De-
ckenflachen nicht zugunsten der Akustik zusatz-
lich ,l6chern” zu massen, suchte man nach einer
alternativen Losung. Laut den Berechnungen des
Akustikbiiros bestand diese in einer weilen Ab-
schluBdecke im 3. Obergeschoss, die als hochab-
sorbierende abgehangte Decke mit mittlerem
Schallabsorptiongrad von a mindestens 0,8 aus-
gefiihrt wird.

Liiftungschlitze

Der ,gestalterische Feind” einer jeden abge-
hangten Decke sind formal oft willkirlich wir-
kende, nur der Logik der Gebaudetechnik fol-
gende Luftungsgitter- und Deckenauslasse. Die
Qualitat eines hochwertigen Innenausbaus er-
kennt man idealerweise an {iberhaupt nicht wahr-
nehmbaren Technik- und Liftungsauslassen an
Decke und Wand: Um die hohe Dichte an Notaus-
gangspfeilen, Sprinklerauslassen und Beleuch-
tungsspots sowie Abluftgittern in der Decke tech-
nisch und optisch zu bindeln und aus der
furnierten Decke weitestgehend herauszuhalten,
wurde ein eigenstandiger, durchganagiger Tech-
nikgraben fiir die Gangmitte der Umlaufe ent-
wickelt. Dieser war zundchst als echtholzfurnierte
Gipsfasergitterkasten konzipiert, aus dem Sprink-
ler und Notfallschilder herausragen sollten, wur-
de dann aber aus Grunden der besseren
Revisionierbarkeit als flachenbiindiges Lochblech-
element ausgefiihrt.

Terrazzohdden

Die Gestaltung von Ladenpassagen ist in Form-
und Materialwahl immer auch eine Auseinander-
setzung mit den im Planungsprozess noch unbe-
kannten Ladenmietern und Marken. Auf deren
eigenes, oft sehr marktschreierisches Erschei-
nungsbild haben Architekt:innen in der Regel lej-
der keinerlei EinfluBmaéglichkeit. Die Gestaltung
muss sich demzufolge zwar zuriickhalten, als ei-
genstandige, ibergeordnete und verbindende
Struktur aber trotzdem erkennbar bleiben. Zur
Erfillung dieser Aufgabe kam flr die Archi-
tekt:innen letztlich nur eine der Wertigkeit der
Decke entsprechende, zuriickhaltende GroBzu-
gigkeit in Betracht, wie sie dunkel eingefarbter
Terrazzo ausstrahlt. Urspriinglich sollte dieser
noch durch ein Netz diagonal verlaufender Bo-
den-Messingschienen aufgewertet werden.
Trotz der bekannten Rissproblematik bei Ter-
razzo, die durch unsachgemaBe Verarbeitung
entstehen kann sowie duch die Gefahr stark
schwingender Rohbéden und dem stellenweise
nur sehr gering moglichem Schichtaufbau von
Rohdecke bis Fertigdecke und trotz der vom
Geometer vorgefunden Bausetzungen im Be-
stand, die auf die Ldnge der gesamten Mall mit
iber 12 cm Hohenunterschied auf OKFB zu Bu-
che schlagen, wurde an der Ausfiihrung in Ter-
razzo festgehalten.

Der endgiiltige
Technikgraben wurde
zur besseren Revisio-
nierbarkeit mit flach-
biindigen Lochblechele-
menten umgesetzt
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Allerdings musste wegen der Rissgefahr letztlich
auf die an den Enden spitz zulaufenden, messing-
farbenen ,Bodenblitze” verzichtet werden. Dies
geschah zugunsten eines bautechnisch zwar si-
cheren, aber formal eher langweiligen, sich auf die
Bestandsstiitzen beziehenden Systems orthogonal
angeordneter Dehnungsfugen. Ausgefiihrt wurde
der Terrazzo auf einer speziellen Trittschallmatte
mit zementdsen Bindemitteln, die armiert mit
Schichtdicken von nur 35 mm auskommen kann.

Ladenfronten

Die geometrische Form der Decke sollte moglichst
ansatzlos durch die glasernen Ladenfronten hin-
weg in die Ldden hineingleiten. Den sonst (ib-
lichen festen, sichtbaren Deckenabsatz von 1m
Hahe an der Ladenfront, der als Rauchschiirze
dient und an dem Gblicherweise die rahmenlosen,
beweglichen Ganzglas-Elemente befestigt sind,
galt es deswegen zu vermeiden. Durch die im
weiteren Planungsprozess von der 6rtlichen
Brandschutzbehorde genehmigte Aushildung der
Rauchschirze erst hinter der Ladenfront als De-
ckenabsatz zur Rohdecke konnte diese Gestal-
tungsvorgabe sinnvoll mit den Brandschutzauf-
lagen verknipft werden. So lieBen sich die
eigentlich sehr engen Flurbreiten der Umgange
optisch groBzligig aufgewerten.
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Vordach

Um die Lange der Mall von der StraBenseite her
iiber die leicht differierenden Bestandsgebaude-
teile hinweg einheitlich sichtbar zu machen und
das Ensemble formal zusammenzubinden, sollte
die Untersicht des Vordachs eine klare, moglichst
fugenlose Optik erhalten. Ublicherweise far Un-
tersichtverkleidungen im AuBenbereich verwen-
dete Stahiblechelemente sind auch bei groBfor-
matiger Ausfiihrung in der GréRe beschrankt und
erfordern aufgrund des relativ hohen Ausdeh-
nungskoeffizenten von Stahlblech eine breite
StoBfuge. Die ausgeschriebene Losung war auch
hier eine fiir den Trockenbau konzipierte, wasser-
feste Zementplatte (Knauf Aquapaneel), die voll-
flachig mit Gewebe gespachtelt und zum Schluf
mit einer abwaschbaren PU-Spezialbeschichtung

(System TopCoat 700 der Firma Rohde) versehen
wurde. Mit diesem System konnte ein maximaler
Abstand der Dilletationsfugen von nur 15m er-
reicht werden.

Trotz vieler Coronabedingter Bauunterbre-
chungen und bautechnischen Schwierigkeiten
haben die ausfiihrende Firma Steiner AG und die
fiir die furnierten Deckenelemente verantwort-
liche Firma Widder AG diesen gewaltigen plane-
rischen und herstellungstechnischen Aufwand
nach Meinung der Planer:innen in der gewiinsch-
ten Qualitdt bestens gemeistert.
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